


AKMETAL

“EndUstriyel CézUmler ve Imalatin Givencesi”

HAKKIMIZDA

2011 yihinda endustri sektérinde orta ve buyuk dlcekli projelerin yapiminda ve
gelistiriimesinde Ulkemize yeni teknolojilerin getiriimesi ve teknolojideki son
yenilikleri takip ederek endustri sektérinun ¢gagdas duzeye ulagsmasina katki
sunmak amaciyla kurulmus olan 4K METAL, kurulusundan bu yana suregelen
profesyonellik, yaraticilik, durustlik ve pazari gelistirme &zellikleri ile istikrarl
bir gelisme gdstererek endustride saygin bir yer edinmistir.

Sektérdeki gelismeleri ve pazardaki yeni talepleri yakindan takip eden firma
yoénetimi gugclu idari ve mali birimi ile sektérde oncu firmalardan biri olmayi
surdurmektedir.

Buyuk muhendislik projelerini hayata gecirmeye devam eden firmamiz ayni
zamanda uretim odakh bir vizyon ile Ulkemizin her bodlgesinde ve ayni
zamanda ihracat odagiyla faaliyetlerini sirdtrmektedir.

4K Ailesi tum taahhut, yatinm projelerinde ve Urettigi Urinlerde modern
yonetim teknikleri kullanmayi ve kalitesi belgelenmis Urtnler ile projeleri
ortaya koyarak tercih edilen bir muhendislik firmasi olmayr her zaman
kendine hedef bilmistir.
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KLOR TANKI TiP-1 ASME TANK

Olgiler-800 Lt. : @ 776x2200mm (2080)
Agirhik Miktari : Yaklasik 600 kg
Tasarim Sicakhgi : (-20) (+121) C°

Govde ve Bombe Kalinligr : 10 mm

Hidrostatik Test Basinci : 36 kg/cm? (Bar)

Basingh Tank Basin¢h Tank Kalite Kontrol ve
Uretimi Sertifikasi Belgelendirme

Klor Tanklari, ASME SECTION "n" sertifikasi (TPED) Uretim siireci kontrolii ve
VII DIVISION I/11 Kodu ve (Avrupa Basing Ekipmanlari testleri TUV AUSTRIA
basingh kap giivenlik faktorii Direktifi 2010/35/EC). tarafindan yapilmaktadir.
kapsaminda imal
edilmektedir.




Gdvde ve Bombe

Govde ve Bombe sac kalitesi
P355GHdir.

Kaynak Guvenligi

Tum kaynaklar, ASME Sec. VIl
standardi kapsaminda
belgelendirilmis yetkin personeller
tarafindan yapilmaktadir.

Tahribatsiz Muayene

TUum kaynaklar, ASME Section standardi
kapsaminda ultrasonik test ve manyetik
teste tabi tutulmaktadir. Ayrica radyografik
test ASME Section V standardi kapsaminda
yapilimis olup degerlendirme standardi,
Asme Sec. VIlI'drr.

Tank Kapasitesi
Tank kapasitesi=1000 Kg'dir.



KLOR TANKI TiP-2

Tank kapasitesi

Olciler 800 Lt.

Dizayn Test Basinci
Govde ve bombe Kalinligi

° Basingh Tank Uretimi

Klor tanklari, EN 14208
basingh kaplar imalat
standardi kapsaminda imal
edilmektedir.

Q Basin¢h Tank Sertifikasi

Tanklar "rt" sertifikalidir.
(Avrupa Basing Ekipmanlari
Direktifi 2010/35/EC)

: 1000 Kg'dir.

: 828x2100mm'dir. (Agirlik Yaklasik 400 kg)
: 36 kg/cm? (Bar)
: 8 mm'dir.

@ Goévde ve Bombe

Govde ve bombe saci
kazan ve basingl kaplarda
kullanilan dayanimi yUksek

olan P355 GH'drr.
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@ Tank Muayenesi

Tahribatsiz Muayene (NDT)
TUm kaynaklar TS EN ISO
17640 ve TS EN 17638
standardi kapsaminda,
ultrasonik ve manyetik teste
tabi tutulmaktadir.

@ Uretim Kontroli

Uretim sUreci kontroli ve
testleri TUV AUSTRIA
tarafindan yapilmaktadir.

@ Kaynak Givenligi

TOm kaynaklar, TS EN ISO
9606-1 standardi
kapsaminda belgelendirilmis
yetkin personel tarafindan
yapilmaktadir.
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Tank Boyutu
4K800 ©828x2200mm.

Tank Belgesi

Tanklar; 2010/35/EC (TPED) Direktifine
uygun olarak onayll kurulus tarafindan
verilmis "ADR" tip onay belgelidir.

Tank Uretim Saci

Tanklar EN 10028-2 standardindaki
kazan sacindan Uretilmektedir.

Tank imalat Kontrolii

Tanklarin imalat kontrolt "ADR" tGrun
belgelendirmesi uluslararasi yetkili

3. taraf bagimsiz denetim ve gozetim
kurulusu TURK LOYDU tarafindan
yapiimaktadir.




KLOR TANKI TiP-3-TSE-ADR’LI

e Sac Kesimi

 Tank Rengi
imalatta kullanilan saclar cekmeye ve bilkkmeye zorlanmadan

Tanklar, metalik grid puskirtme (Sa 2 %) ile
bilgisayar kontrolli CNC plazma kesme makinamizda hassas kumlanarak boyanmaya hazir hale getirilir. Dis
bir sekilde kesilmektedir. yuzeyler 20 mikron epoksi astar ve tzerine 80

mikron epoksi son kat boya ile musteri istegi
dogrultusunda boyanmaktadir.

e Tank Hidrostatik Testi

Tum tanklar 48 kg/cm? hidrostatik basing altinda 30 dakika
basinca maruz birakilmak suretiyle test edilmektedir.

e Govde Muayenesi

TS EN iSO 17636 ve TS EN ISO 17638-1
Standartlari  kapsaminda, radyografik ve
manyetik parcacik teste tabi tutulmaktadir.

e Tank Garanti Suiresi

Garanti suresi kabul tarihine muteakip 1 yildir.

e Sarthame

TUum tanklar, TS EN14208-ADR standart taleplerine ve
teknik Sartnamesine uygun olarak Uretilmektedir.




» Dizayn Kodu : ADR+TPED (2010/35/EU)/ASME
o Tip &SeriNo :4K-20 M3/ 32 M3
e Dizayn Basinci: 18 BAR /22 BAR / 34 BAR

Caligsma Sicakligi Bombe Sekli
Tmin. : -40 C° veya-20C° Eliptik
Tmax. : +50 C° veya +70 C°

i¢ Hacim Akigkan Grubu Malzeme

20m?3/ 32m? P460NL veya P355GH/NH/NL
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e Dizaynina uygun yapilan imalatlar ve test iglemleri
3.taraf bagimsiz kurulusglar olan TSE, TUV Austria veya
Bureauveritas gozetiminde gergeklestiriimektedir.

e TSEN iSO 17636 ve TS EN ISO 17638-1 Standartlar
kapsaminda, radyografik ve manyetik pargacik teste
tabi tutulmaktadir.

e Biitlin kaynaklar TS EN ISO 9712 Level-2 sertifikal
personel tarafindan gerceklestirilmektedir.

¢ Bombeleme islemlerinden sonra normalizasyon islemi
icin isil islem uygulanmaktadir.
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LPG DEPOLAMA

Dizayn Kodu

AD 2000/ EN13445/ASME

Tip & Seri No

4K-LPG STORAGE

Galigma Sicakligi
Tmin. :-40°C/[-20°C
Tmax. : +50°C [ 70 °C

Dizayn Basinci
18 BAR/ 22 BAR [ 28 BAR

Bombe Sekli

Eliptik

ic Hacim
10M2/22M2/ 45M?2/85M?/115M2/150M2/180M?

Akigskan Grubu

LPG

Material
P355GH [/ P355NH [ P355NL




LPG DEPOLAMA

Kaynak Muayenesi

« TS EN iSO 17636 ve TS EN ISO 17638-1
Standartlari kapsaminda, radyografik ve
manyetik parcacik teste tabi tutulmaktadir.

» Radyografik muayeneler, TS EN ISO 9712
Level-2 sertifikali personel tarafindan
gerceklestirilmektedir.

Kaynaklar & Baglantilar

Dizaynina uygun yapilan imalatlar ve test islemleri 3. taraf
bagimsiz  kuruluglar olan TUV Austria go6zetiminde
gerceklestirilmektedir. Tanklarin govde, bombe ve birlesim
kaynaklari  otomatik  tozalti kaynak  makinalar ile
gerceklestirilmektedir. Nozul baglantilari ise TIG kaynak
yontemi ile gergeklesmektedir.

Kaynak Normalizasyonu

e Bombeleme islemlerinden sonra normalizasyon iglemi igin
bombeler i1sil islemden gegirilerek kaynak ve isleme nedeniyle
meydana gelen gerilmeler ortadan kaldiriimaktadir.

Tank Sizdirmazlik Testleri

e Normalizasyon iglemlerinden gegcen bombeler govde ile
birlestirilerek tank sizdirmazlik testleri projesine uygun
sirayla; pnomatik ve hidrostatik olarak ger¢eklesmektedir.

Tank Dis Yiizeyi

e Tanklann dig yuzeyleri SA 2,5 kumlama igleminden gegirilerek
ve dig ylzeyleri gri renkte iki kat astar boya ile boyanacaktir.
Astar boyadan sonra tek kat beyaz renk o6zel akrilik esasli
boya ile boyanmaktadir.




LPG TRANSPORT TANK o --" !
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Dizayn Kodu e Akiskan Grubu

ADR+ TPED (2010/35/EU)+ ASME LPG

Tlp & Seri No e Bombe §ek||
4K-TRANSPORT TANK Kure/Eliptik

Calisma Sicakligi e Dizayn Basincl

Tmax. :+50 °C veya +70 °C 18/22 Bar

Tmin. :-40 °C veya -20 °C

I¢ Hacim « Materyal

49 m* [48 m?® [ 45 m? P460NL/P355GH/ P355NH/P355NL

Dizaynina uygun yapilan imalatlar ve test islemleri 3.taraf bagimsiz kuruluslar olan TSE, BV veya
TUV Austria gozetiminde gergeklestirilmektedir.

Tanklarin govde, bombe ve birlesim kaynaklari otomatik tozalti kaynak makinalari ile
gercgeklestiriimektedir. Nozul baglantilari ise TIG kaynak yontemi ile gergeklestirilmektedir.

TS EN iSO 17636 ve TS EN ISO 17638-1 Standartlari kapsaminda, radyografik ve manyetik

parcacik teste tabi tutulmaktadir. Radyografik muayeneler, TS EN I1SO 9712 Level-2 sertifikal
personel tarafindan gerceklestirilmektedir.




« Bombeleme iglemlerinden sonra
normalizasyon islemi icin
bombeler isil islemden gecirilerek
kaynak ve isleme nedeniyle
meydana gelen gerilmeler ortadan
kaldirnlmaktadir.
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‘ Wty gecen bombeler govde ile
birlestirilerek tank sizdirmazlik
testleri projesine uygun sirayla;
pnomatik ve hidrostatik olarak
gerceklesmektedir.
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KRiYOJENIK TANK
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: EN 13458-2
« Denetleme : TUV Austria
e Ekipman No/Adi: 10m3/ 20m3 /30m3/ 60 m3 LIN/LAR/LOX Depolama Tanki

e Dizayn Kodu

e Akigkan Grubu e |s1 Yalitimi
LIN/LAR/LOX Vacuum & Perlit

e Yogunluk MAWP
LIN:0,808 Kg/I--LAR 1,49 16 Bar

Kg/I--LOX:1,14 Kg/!

e Soguk Germe
Test Basinci
25,5 Bar

e Hidrostatik Basing Testi

24,31 Bar

e Calisma Sicakligi

(Tmin./Tmax.)

e Dizayn Basinci
e Caligma Basinci
* Malzeme

Kapasite m*

10m3/ 20m3
/30m3 /60 m3

e icTank [ Dig Tank

-196° [ +20°C 0o/ +50°C

17 Bar -1 Bar

16 Bar -1 Bar K
14301 $235JR V.
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KRIYOJENIK TANK
« Dizaynina uygun yapilan imalatlar ve test islemleri 3.taraf bagimsiz kuruluslar olan TUV Austria
nezaretinde gerceklestirilmektedir.

e Tanklarin govde, bombe ve birlesim kaynaklari otomatik tozalti kaynak makinalari ile
gerceklesmektedir. Nozul baglantilari ise TIG kaynak yontemi ile ger¢ceklesmektedir.

e Kaynak Baglantilari

TS EN iSO 17636 ve TS EN ISO 17638-1 Standartlari kapsaminda,
radyografik ve manyetik parcacik teste tabi tutulmaktadir.

Kaynak iglemlerinden sonra tank vakum altina alinip test ve
kontrolleri gergeklestiriimektedir.

e Kaynak Guvenirliligi

Radyografik muayeneler, TS EN ISO 9712 Level-2 sertifikali personel
tarafindan gergeklestiriimektedir.

Basingl Tank e Basingli e Tank
Izalasyonu Tank Testleri Boyasi

Tank cidarlari arasi Normalizasyon islemlerinden Tanklarin dig yuzeyleri SA 2,5
izolasyonlar, perlit gegen bombeler gévde ile kumlama isleminden gegirilerek
ile yapilmakta olup birlestirilerek tank sizdirmazlik ve dig yuzeyleri gri renkte iki kat
standardina uygun testleri sirayla; pnomatik, astar boya ile boyanacaktir.

vakumlanmaktadir. hidrostatik ve Vakum olarak Astar boyadan sonra tek kat
gerceklesmektedir. beyaz renk 6zel akrilik esash
boya ile boyanmaktadir.




BUHAR TANKLARI

e Dizayn Kodu

EN / ASME / AD 2000

e Tip & Seri No

4K-STEAM-20M? [ 30M? [ 40M?

Calisma Sicakligi
Tmin :-20°C
Tmax. :+220°C

e Bombe Sekli
Eliptik

o — —o

e Akigkan Grubu

BOILER WATER and STEAM

e ic Hacmi
20M3/ 30M3/40M3

e Dizayn Basinci
31 BAR //40 BAR

e Malzeme
16M03/P355GH/ P355NH/P355NL
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e Kaynak Kontrolu

Dizaynina uygun yapilan imalatlar ve test islemleri
3.taraf bagimsiz kuruluglar olan TUV Austria, TSE
veya BV gdézetiminde gergeklestiriimektedir.

e Tank Kaynaklari

Tanklarin gévde, bombe ve birlesim kaynaklari
otomatik tozalt kaynak makinalari ile
gerceklegsmektedir. Nozul baglantilart ise TIG
kaynak yéntemi ile gergceklesmektedir.

e Tank Uretimi

Buhar tanklari taleplere gére standardina
uygun proje bazl Uretilmektedir.

e Kaynak Guvenirliligi

TS EN iSO 17636 ve TS EN ISO 17638-1 Standartlari
kapsaminda, radyografik ve manyetik pargacik
teste tabi tutulmaktadir. Radyografik muayeneler,
TS EN [ISO 9712 Llevel-2 sertifikali personel
tarafindan gercgeklestiriimektedir.

e Tank Normalizasyonu

Bombe islemlerinden sonra bombeler isil iglemden
gegirilerek kaynak ve isleme nedeniyle meydana
gelen gerilmeler ortadan kaldirilmaktadir.

 Uran Belgelendirmesi

Uranlerin  belgelendirilmesi  3.taraf bagimsiz
kuruluslar tarafindan yapilmaktadir.




OZEL TiP BASINCLI TANKLAR

e Dizayn Kodu

AD 2000/ EN13445/ASME

e Bombe Sekli
Eliptik

e ic Hacmi
(V) Im*-200m?

e Dizayn Basinci
22-28-36 BAR

e Calisma Sicakhgi
Tmin. :-40°C/-20°C
Tmax. :+50°C [100°C

e Akigskan Grubu

Air [ Nitrogen [/ Chemical /
Amonia-NH3 [/ CO2

e Malzeme

P355GH/P355NH/S355J2G3/AISI304
/AISI316L STAINLESS TYPES




OZEL TiP BASINCLI TANKLAR

e Kaynak Guvenirliligi

TS EN iSO 17636 ve TS EN ISO 17638-1 Standartlar
kapsaminda, radyografik ve manyetik pargacik teste
tabi tutulmaktadir. Radyografik muayeneler, TS EN ISO
9712 Level-2 sertifikal personel tarafindan
gergeklestiriimektedir.

e Tank Normalizasyonu

Bombeleme igslemlerinden sonra normalizasyon iglemi
icin bombeler isil iglemden gecirilerek kaynak nedeniyle
meydana gelen gerilmeler ortadan kaldiriimaktadir.

Normalizasyon islemlerinden gegen bombeler gévde ile
birlestirilerek tank sizdirmazlik testleri sirayla; pnomatik
ve hidrostatik olarak gergeklesmektedir.

e Kaynak KontrolU

Dizaynina uygun yapilan imalatlar ve test iglemleri
3. taraf bagimsiz kuruluglar olan TUV Austria, TSE
veya BV gbézetiminde gergeklestiriimektedir.

e Tank Kaynaklari

Tanklarin gévde, bombe ve birlesim kaynaklari
otomatik tozalt kaynak makinalari ile
gerceklesmektedir. Nozul baglantilart ise TIG
kaynak yéntemi ile gergeklesmektedir.
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AGIRLIK

6.000 Kg. +%3

3*9000 Kg Tagima Kapasiteli (Kampanali-
Marka: Sertel, SAF veya Muadili)

KING PiMI

2" flangli tip 94/20 EEC normlarina uygundur.
FRENLER
WABCO EBS-2 sistemi

SASI

Ozel uretilmis Yuksek Mukavemetli ¢elik
malzemeden | kesitli olarak sertifikali kaynakgilar
ile gazalti kaynak sistemi ile Uretilmektedir.

DINGIL KALDIRMA

On dilgil kaldirma sistemi mevcuttur.

MEKANIK AYAKLAR

24 Ton Tasima kapasiteli Cift devirli Mekanik Ayak.
(SAF, JOST veya muadili)




e ARKA TAMPON e ELEKTRIK SISTEMI

94/20 EEC normlarina uygundur. Standartlara uygun elektrik sistemi
kurulmaktadir.

e TAKIM DOLABI

1500x600x500mm ¢ok amagli sac
dolap kullaniimaktadir.

e UST YAPI

750 mm YUksekliginde 6zel mukavemete ® HAVALl SUSPANS'YON

dayanikli saglardan ve profillerden Uretilmis .
kapaklar mevcuttur. Indirme kaldirma ve yukseklik

ayarlayici sistem kurulmaktadir.

e LASTIK VE JANT e TABAN DOSEME

6 Adet Celik Jant, Lastik Marka: 30 mm kalinliginda &ézel Uretim kontraplak
Bridestone, Prelli veya Muadili. taban déseme veya sac dégseme mevcuttur.
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OZEL TIP QELIK
IMALATLAR

¢ imalat Amaci

Ozel Tip Celik imalatlarimiz, EndUstriyel
tesislerde ve yapilarin  ingasinda
kullanilan ¢elik konstruksiyonlar olarak
projelerin dayaniklihigr ve uzun é6murlt
olmasi amaciyla kullaniimaktadir.

e Kullanim Yerleri

Fabrikalar ve Depolar: Endustriyel fabrikalar ve
depolar i¢cin dayanikli ve fonksiyonel celik
yapilardan olusur.

Enerji Tesisleri: Enerji santralleri ve tesisler igin
6zel olarak tasarlanmis g¢elik konstruksiyon
¢dzumleri sunar.

Petrokimya Tesisleri: Petrokimya tesislerinin
guvenligi ve verimliligi igin 6zel c¢elik yapi
¢cézumleri Uretir.

e Kullanim Avantajlar

Ozel tip cgelik imatlar, benzersiz
gereksinimlerine gére o&zellestirilmis
farkli g6zimler meydana getirmektedir.

Ozel tasarim ve Uretim hizmetleriyle

ihtiyacglara en uygun ve yuksek kaliteli
celik yapi elemanlarini bir araya getirir.

M
 ME AL




OZEL TIP GELIK
IMALATLAR
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www.4kmetal.com ¢ +90 (326) 734 24 33
in f /4kmetal > merkez@4kmetal.com




“Talepleriniz Yeteneklerimizi Ortaya Cikarr”
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1. FIRIN GENEL BILGILERI

BOYUTLAR

Firin ic Olgiileri
Genislik
Yikseklik
Derinlik
Kapasite

ISITMA BILGILERI
Isitma Sekli
Isitma Gucu
Calisma Sicakligi
Maks. Sicaklik
Calisma Sicakhgl
Isitma Kontrol
Sensor Tipi
Malzeme Transferi
Kap! Hizi

Araba Hareketi
Araba Motoru
Araba Tablasl

FIRIN KONTROL
Kontrol Unitesi
Elektrik Malzemeleri
Otomasyon

Grafikli Takip

Adim Kontroll
Isitma Sogutma

: 3000 mm
: 3000 mm
: 6600 mm
: 10.000 kg/sarj

: Elektrik

: 220 kW (maks)

: 600-620 oC

: 700 oC

: Dis Duvar Ortam Sicakhgr + 25 oC
: SCR Kontrol

K-Tip (-200 ..1200 °C, NiCr-Ni) Thermokupl

: Araba

: 2000 mm/dk

: RedUktor -disli-zincir sistemi

: 2.2 kW 1000-5000 mm/dk (Hiz kontrol ile ayarlanabilir)
: 3000x6600 mm

: Beckoff
: Siemens
: PLC

: Mevcut

: Mevcut Hata Analiz Sistemi : Mevcut

www.4kmetal.com . +90 (326) 734 24 33

in f /4kmetal = merkez@4kmetal.com




“Talepleriniz Yeteneklerimizi Ortaya Cikarir”

FIRIN ISI KONTROLU

Firin sicakligi PLC sisteme bagli 3 adet yanda +1 adet Ustte termokupl ile sicaklik dlciim
alinabilmektedir. Elde ettigi sicaklik degerlerini de kaydetmektedir. PLC sistem Uzerinden
tim kayitlar takip edilebilmektedir. Firin istenilen sicaklik artisina (°C/h olarak)
avarlanabilmektedir.
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